MANUAL DO USUARIO

MODELO: WSE 250



Prefacio

Obrigado por escolher nossa maquina de solda!
Para sua seguranca, favor ler este manual e entender seu conteldo antes de operar a

maquina.

Cuidado para Seguranca!

No processo de solda ou corte, havera possibilidade de danos, entdao
favor utilizar prote¢ao durante operagao. Para mais detalhes, favor
revisar o Guia de Segurancga do Operador, o qual obedece os requisitos

preventivos do fabricante

Choque elétrico —— pode levar 3 morte !!

- Ajuste a instalacao do terra de acordo com o padrdo aplicavel.
E proibido tocar nas partes elétricas e eletrodos quando a pele esta
desprotegida,
usando luvas ou roupas molhadas.
-Certifique-se de que vocé estd isolado do chdo e da oficina.
-Certifique-se de que vocé estd numa posicdo segura.

Gas—— pode ser prejudicial a satde!

‘Mantenha a cabega longe do gas.
‘Em caso de soldagem por arco, o extrator de ar deve ser usado para prevenir a
inspiracao de gas.

Radiacao do arco —— Prejudicial ao seu olho e queima sua pele.

‘Use capacete adequado e filtro de luz, vestuario protetor para proteger olho e
corpo.
-Use capacete adequado ou cortina para proteger a observacgao direta.

Fogo

-A faisca da soldagem pode causar fogo, certifique-se que a drea de soldagem nao
tem pavio por perto.

Barulho —— barulho extremo prejudicial ao ouvido.

-Use protetor auricular ou outros meios para proteger o ouvido.
-Advirta que o barulho é prejudicial para a audi¢do se houver observadores por perto.

Mal funcionamento —Quando houver problemas, conte com os profissionais

-Se houver problema na instalacdo e operacdo, favor seguir esta instrucao do
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manual para verificacdo.

-Se houver falha ao entender completamente o manual, ou falha na instrucdo da
resolugao de um problema, vocé deve contatar os fornecedores ou o centro
de servicos da Nagano para auxilio profissional.

& CUIDADO!
Interruptor de protecao contra fuga deve ser adicionado quando a

maquina for usada!!!

Sobre a maquina

Nossa maquina de solda é uma retificadora que adota a tecnologia de inversao
mais avangada.

No desenvolvimento do equipamento de solda de inversor protegido por gas se
beneficia do desenvolvimento da teoria do suprimento de energia inversor e
componente. A fonte de energia da solda de inversor protegido por gdas utiliza o
componente de alta-energia MOSFET para transferir uma frequéncia de 50/60HZ até
100KHZ, entdo reduzir a voltagem e comutar a voltagem de alta energia de saida
através da tecnologia PWM. Devido a grande redugdo do peso e do volume do
transformador principal, a eficiéncia aumenta em 30%. A aparéncia do equipamento
de solda de inversor é considerada uma revoluc¢do na industria de soldagem.

As maquinas de solda das séries AC/DC sdo as maquinas bidirecionais AC/DC, as
guais sdao desenvolvidas por nossa companhia recentemente. Sua maior caracteristica
é que a funcdo DC pode ser usada para soldar aco inoxidavel, aco com liga, aco
carbono, cobre e outros materiais de cor metalica, e a fungdo AC pode ser usada para
soldar aluminio e materiais de liga de aluminio, como solda de scooters, bicicletas. Os
principais modelos sdo WSE 200AC/DC, WSME 250AC/DC e WSME 315AC/DC.

A maquina da série AC/DC adota a tecnologia inversora HF exclusiva de nossa
companhia. Comparada com madquinas tradicionais, ela é compacta em volume, leve
em peso, efetiva em transferéncia, e econbmica em energia; comparada com maquina
importada, possui pre¢o baixo, e forte adaptabilidade em rede de energia. Além do
mais, ela adota a tecnologia inversora em dobro, tem caracteristicas de saida de onda
guadrada pura, boa forca do arco, amplo alcance de limpeza e arco continuo com
corrente pequena, o qual garante um excelente resultado na soldagem.

& CUIDADO!

A maquina é principalmente usada em industria. Ela ird produzir onda de

radio, entdo o trabalhador deve fazer preparacdao completa para protecao.




PARAMETROS

Modelo
Parimetros WSE 200AC/DC WSME 250AC/DC | WSME 315AC/DC
Poténcia Vol. (V) 1 fase AC220+15% 1 fase AC220+15% 1 fase AC220+15%
Frequéncia (HZ) 50/60 50/60 50/60
Corrente de entrada 20.7 15 20
medida (A)
Corrente de Saida (A) 10-200 10-250 10-315
Voltagem sem carga (V) 60 60 60
Voltagem de Saida (V) 18 20 22.6
Pré-fluxo (S) 0-2 0-2 0-2
Pulso (%) 20-80 20-80 20-80
Tempo decrescente (S) 0-5 0-5 0-5
Pos gas (S) 2-10 2-10 2-10
Meio de iniciagdo do Arco HF HF HF
Eficiéncia (%) 85 85 85
Ciclo de servico (%) 60 60 60
Fator de poténcia 0.93 0.93 0.93
Grau de isolamento F F F
Grau de protecdo da IP21 IP21 P21
Peso (kg) 22 33 34
Dimensdo (mm) 495*330*390 630*410*610 630*410*610
Espessura max. de soldagem 10 35 38




FUNCAO DO PAINEL FRONTAL E INSTRUCAO

1.
1)

2)

2,
1)

2)

3)

4)

5)

Interruptor de transferéncia

Interruptor de transferéncia AC/DC: Quando o interruptor estiver na posi¢do “AC”,
é a soldagem por arco AC, a qual serve para materiais de aluminio. Quando o
interruptor estiver na posicao “DC”, é a soldagem por arco DC, a qual serve para
aco inoxiddvel, ferro, cobre e outros metais.
Interruptor de transferéncia manual/pedal: Quando o interruptor estiver na
posicdo “Desligado”, a corrente é ajustada no painel; quando estiver na posicao
“Ligado”, a corrente é ajustada pelo pedal.
Botdo de ajuste
Ajuste do tempo de pré-fluxo: Para garantir o resultado da solda, o argénio deve
vir antes da corrente. Este botdo é para ajustar o tempo de distancia entre o
argonio e o arco elétrico.
Botdo de ajuste de corrente: Este botdo é para a corrente. Quando o interruptor
de transferéncia manual/pedal estiver na posicdo “Desligado”, ele funcionara.
Botdo de pulso: Durante a solda por arco AC, a corrente se transfere entre os lados
de cima e de baixo continuamente. Quando a corrente vai do bastdao de tungsténio
para a peca de trabalho, € um tempo de corrente positivo. Neste momento, o
bastdo se aquece ligeiramente e a quantidade de calor estad concentrada, o que é
bom para a soldagem. Quando a corrente vai da peca de trabalho para o bastao, é
uma corrente descendente. Neste momento, ela pode oxidar a superficie da forca
de trabalho, o que melhora o resultado da soldagem. Mas devido ao bastdo poder
ser queimado por causa do calor, o botdo é para ajuste da taxa de tempo de
corrente positiva e reversa. Quando estiver na posi¢cao “O”,m a taxa é de 50% a
50%, na posicdao “5”, a taxa é de 80%, e na posicdo “-5”, a taxa é de 20%; Gire no
sentido hordrio, a corrente ascendente se tornara mais curta e a corrente
descendente longa. Quando o giro for no sentido anti-horario, é o oposto.
Aviso: Em corrente grande deve-se usar pulso pequeno; acima de 200A, use o pulso
abaixo de 30%. Em corrente pequena, use o pulso grande; abaixo de 100A, use o
pulso acima de 50%.
Botdo de ajuste descendente: Quando terminar uma parte da soldagem e parar o
arco, para fazer um bom acabamento, a corrente deve ser reduzida gradualmente
até parar. Este botdo é para ajustar o tempo de descendéncia da corrente.
Aviso: Quando usar o controle “pedal”; gire no sentido anti-horario para “O”.
Botdo de ajuste do tempo de pds-fluxo: Devido a oxidacdo da peca de trabalho logo
apos a soldagem devido ao calor, quando parar de soldar, deve-se usar o argénio do
macarico para esfriar por um momento. O botdo é para ajustar o tempo de
pos-fluxo em até 10 segundos.



FUNCAO DO PAINEL FRONTAL E INSTRUCAO

3. Funcao do Indicador

1) Indicador de protec¢do contra sobreaquecimento: Quando a maquina trabalha por
um periodo continuo, longo e em corrente grande, para prevenir a queima de
componente, a fun¢do de protecdao contra sobreaquecimento esta ajustada.
Quando o indicador esta aceso, o trabalho deve ser parado, mas ndo é necessario
desligar a maquina. Depois de 2-3 minutos ele prosseguira.

2) Indicador de anormalidade: O indicador é aceso quando ha algo anormal dentro da
maquina. Quando ele estiver aceso, favor desligar o interruptor de energia e reiniciar a
maquina depois que o indicador estiver desligado. Pode-se continuar o trabalho se a maquina
ficar normal. Se a indicagdo ocorrer novamente, favor ter a maquina checada por profissionais

ou pelo fabricante.

INSTALACAO

A poténcia de inducdo é o equipamento com equipamento de compensacdo de
poténcia de voltagem. Quando a poténcia de voltagem varia entre +15% da voltagem
medida, ainda é possivel trabalhar normalmente.

Quando usar cabo longo, para prevenir a queda de voltagem, sugere-se maior
cabo de secdo. Se o cabo for muito longo, pode afetar o desempenho do sistema de
energia. Entdo sugerimos que vocé use o comprimento configurado.

1. Certifique-se que a entrada da maquina ndo esta bloqueada ou coberta, ou o

sistema de refrigeracdo pode ndo funcionar.

2. Faga boa conexao da fonte de gas protegido. A passagem de gas inclui cilindro,

medidor do fluxo de descompressao de argbnio e cano. Para conectar parte do

cano deve-se usar argola ou outras coisas para prender, ou o argonio vazara e
entrard ar.

3. Use cabo indutor cuja se¢do ndo seja menor que 6mm? para conectar a carcaca
ao chdo. A forma é do parafuso de conexdo ao chdo na parte traseira do aparelho
de aterramento.

4. Ponha o gancho do cabo prendendo o plugue para a tomada de fixacdo na
polaridade “+” do painel, gire no sentido horario e prenda, grampeie os grampos
do outro lado na peca de trabalho.

5. Instale o revélver de dgua fria de acordo com o esquema, conecte o parafuso de
cobre do revdlver de dgua fria com o conjunto de gas e eletricidade, prenda no
sentido hordrio.

6~ Quando usar o controle do pedal, conecte seus plugue de ar de nucleo duplo e

de nucleo triplo com o soquete de ar relevante no painel.

7+ Conforme o grau da voltagem de entrada, conecte o cabo de energia com a
caixa de suprimento de energia com grau de voltagem relevante. Certifique-se
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de que ndo ha erros e que a diferenca de voltagem esta dentro do alcance
permitido. Depois do trabalho acima, a instalacdo esta terminada e a soldagem
disponivel.

EXPLICACAO DO INTERRUPTOR

Esquema do painel do WSE 200/250AC/DC:

Indicador de Protecao - Indicador de
de Temperatura Ajuste da Anormalidade
Corrente
Tempo de Seletor
I TIG/MMA
| ENERGIA = A .
Display Digital: .
Indicador de Energia Interruptor
g Liga/Desliga
UGADO 7/
Interruptor ‘ MMA + Pedal
Liga/Desliga
A\ Seletor
'Sele_tor de AC/DC
Indicacao do Arco
Tempo de
Amplitude Intervalo
da Limpeza de Gas

Conector para
o Interruptor

rocratc | D - 3 \’

Conector para ngzzg;:&:i?: 'r(‘jterl;“st?r Conector para
o Peda
TochaTIG do gatilho o cabo terra

OPERACAO

Instrug¢ao da fungdo de soldagem AC

1. Ponha ointerruptor de transferéncia AC/DC para a posi¢do “AC”.

2. Acione o interruptor de energia, o ventilador comeca a girar.

3. Abraointerruptor de argdnio e ajuste o fluxo de gas para o padrao (vide tabela de
fluxo).

4. Conforme o grau de oxidacdo da superficie da peca de trabalho, ajuste o tempo
da corrente para cima ou para baixo.

5. Pressione o interruptor do magarico e a valvula eletromagnética iniciara, vocé
ouvird o som da faisca elétrica de HF liberada e ao mesmo tempo, o argoénio saira

do macarico. Aviso: Se for a primeira vez soldando, vocé deve pressionar o
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interruptor por alguns segundos antes de soldar, até que todo o ar na passagem
de gas seja removido, e entdo comece a soldar. Quando vocé parar de soldar, o
argonio ainda fluird por alguns segundos, o qual é projetado para garantir que o
ponto de solda esteja protegido antes de esfriar. Entdo o arco elétrico parara,
mantenha a posi¢cdo de solda por um momento e entdao movimente o magarico.

6. Ajuste o interruptor de transferéncia manual/pedal de acordo com a necessidade.
1) Ponha na posi¢do “DESLIGADO”, e a corrente sera ajustada pelo botdo no
painel.

2) Ponha na posicdo “LIGADO”, e a corrente sera ajustada pelo pedal e o botao
do painel nao funcionard. A forga no pedal estd diretamente relacionada com a
corrente, quanto mais forga, maior a corrente.

7+ Ajuste “Pré-fluxo”, “Pos-fluxo” e “Tempo de descendéncia”.

8. Mantenha um espaco de 2-4 mm entre o bastdo de tungsténio e a peca de
trabalho, pressione o interruptor de controle do macarico, e a eletricidade HF sera
liberada entre o eletrodo e a peca de trabalho. Depois da iniciacdo do arco, a
fagulha HF desaparece logo e pode-se iniciar o trabalho.

Instrugdo da fungdo de soldagem por arco DC

1. Ponha ointerruptor de transferéncia AC/DC na posi¢do “DC”.

2. Acione o interruptor de energia, o ventilador comecga a girar.

3. Abraointerruptor de argbnio e ajuste o fluxo de gas para o padrdo (vide tabela de
fluxo).

4. O mesmo que os numeros 5,6,7,8 da instrucdo de soldagem por arco AC.

Aviso:
E proibido puxar ou colocar o cabo ou conector durante o processo de

soldagem, o qual ameacara a seguranca a vida e danificara a maquina.

MANUTENCAO

CUIDADO:

Antes de Manutencdo e verificacdo, a energia deve estar desligada, e
a

de abrir a carcaca, certifigue-se que o plugue de energia esta
desconectado.

1. Remova poeira com ar comprimido limpo e seco regularmente, se a maquina de
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solda estiver operando em ambiente onde ha poluigdo por fumagas e ar poluido,
a maquina precisa ter a poeira removida todos os dias.

2. Pressdo do ar comprimido deve estar dentro de arranjos razoaveis para prevenir
danos a pequenos componentes internos da maquina.

3. Verifique os intercircuitos da maquina de solda regularmente e certifique-se de que
cabo do circuito esteja conectado corretamente e que os conectores estejam
ajustados (especialmente o conector de insercdo e componentes). Se espaco ou
folga forem encontrados, favor dar uma boa polida e conecta-los novamente de
forma firme.

4. Evitar que agua e vapor entrem na mdquina, se entrarem, favor secar a parte
interna da maquina e entdo checar o isolamento da maquina.

5. Se a maquina de solda ndo for operada por um longo periodo, ela deve ser

colocada
na embalagem e ser armazenada em ambiente seco.

ANTES DA VERIFICACAO

AVISO

Experiéncia as cegas e reparo descuidado podem levar a mais problemas na maquina
gue tornarao a verificacdo formal e o reparo mais dificeis. Quando a maquina estiver
eletrificada, as partes expostas contém voltagem com risco a vida. Qualquer toque

direto ou indireto causard choque elétrico, e choque elétrico severo levard a morte.

@ Aviso: No periodo de garantia de manutencao, se o usudrio fizer verificacao
errada e reparo para a poténcia de inducdo sem nossa permissdo, a garantia de

manutencdo gratuita oferecida pelo fornecedor estara invalida.

NOTAS OU MEDIDAS PREVENTIVAS @

1. Ambiente
1) A mdéquina pode operar em ambiente onde as condi¢cbes sejam secas com um
nivelador de umidade no maximo de 90%.
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2)
3)
4)

5)
2.

D

2)

3)

4)

5)

A temperatura ambiente esta entre 10 a 40 graus centigrados.

Evite soldar sob a luz do sol ou goteiras.

Ndo use a maquina em ambiente onde a condicdo for de poluicdo com poeira

condutora no ar ou gas corrosivo no ar.

Evite soldagem a gas em ambiente de forte fluxo aéreo.

Normas de seguranga

A maquina de solda tem circuito de protecdo contra alta voltagem, corrente e

calor instalado. Quando voltagem ou corrente de saida e a temperatura da

maquina excederem o padrdo estabelecido, a mdquina de solda parara de
funcionar automaticamente. Pelo fato de haver possibilidade de danos a maquina
de solda, o usudrio deve prestar atencdo ao que segue.

A area de trabalho é ventilada adequadamente?

A maquina de solda é uma maquina poderosa, quando estd sendo operada, ela

gera altas correntes, e o vento natural nao satisfara as demandas de resfriamento

da mdaquina. Entdao ha uma ventoinha na parte interna para resfriar a maquina.

Certifique-se de que a entrada ndo estd bloqueada ou coberta, sdo 0,3 metros da

maquina de solda para os objetos do ambiente. O usuario deve se certificar que a

area de trabalho estda adequadamente ventilada. Isto é importante para o

desempenho e a longevidade da maquina.

Nao exceda!

O operador deve lembrar-se de observar a corrente do ciclo max. de servico

(Resposta ao ciclo de servico selecionado).

Manter a corrente de soldagem ndo é exceder a corrente do ciclo max. de servigo.

Sobrecarga de corrente danificard e queimara a maquina.

Sem sobretensao!

A poténcia da voltagem pode ser encontrada no diagrama dos principais dados

técnicos. O circuito de compensacdo automatica de voltagem assegurara que a

corrente de soldagem se mantenha em arranjo permitido. Se a poténcia da

voltagem estiver excedendo o arranjo permitido limitado, componentes da
maquina serao danificados. O operador deve entender a situagdo e tomar medidas
preventivas.

Ha um parafuso de aterramento atras da maquina de solda, ha um marcador de
aterramento nele. A montagem deve ser aterrada de forma confidvel com o cabo
cuja secao é maior que 6 milimetros quadrados para prevenir eletricidade
estatica e vazamento.

Se o tempo de soldagem exceder o ciclo de servico limitado, a maquina de solda
parara automaticamente para prote¢do. Devido ao sobreaquecimento da méquina, o
interruptor de controle de temperatura estard na posicdao “LIGADO” e a luz do indicador
vermelha. Nesta situagdo, vocé ndo tem que puxar o plugue para deixar a ventoinha resfriar a
maquina. Quando a luz do indicador estiver desligada, e a temperatura cair para o limite
padrdo, pode-se soldar novamente.
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PERGUNTAS QUE PODEM SURGIR NA SOLDAGEM

AdequacOes, materiais de solda, fator ambiental e suprimentos de energia podem ter

a ver com soldagem. O usuario deve tentar melhorar o ambiente de soldagem.

A. Ponto de solda preto
O ponto de solda ndo esta prevenido de oxida¢do. O usuario deve checar o
seguinte:

1. Certifique-se que a valvula do cilindro de argbnio estd aberta e sua pressao seja
suficiente. O cilindro de argbnio deve estar preenchido com pressao suficiente
novamente, se a pressao do cilindro estiver menor que 0,5 Mpa.

2. Cheque se o medidor de fluxo estd aberto e tem vazao suficiente. O usuario pode
escolher fluxo diferente de acordo com a corrente de solda para economizar gas.
Mas fluxo muito pequeno pode causar ponto de solda preto porque o gas
preventivo é muito pouco para cobrir o ponto de solda. Sugerimos que o fluxo de
argbnio deve ser mantido em 5L/min no min.

3. Cheque se o magarico esta bloqueado.

4. Se o circuito do gas nao estiver hermético ou se o gas nao estiver puro pode

baixar a qualidade da soldagem.

5. Se o ar estiver fluindo fortemente no ambiente de soldagem, pode baixar a

gualidade da soldagem.

B. O manuseio do arco é dificil e facil de pausar

1. Certifique-se que a qualidade do eletrodo de tungsténio seja alta.

2. Esmerile o final do eletrodo de tungsténio para afunilar. Se o eletrodo de
tungsténio nao estiver esmerilado, sera dificil manusear o arco e causara instabilidade
do arco.

C. Corrente de saida fora do valor estipulado:
Quando a poténcia da voltagem sai do valor estipulado, fara com que a corrente de
saida ndao combine com este valor; Quando a voltagem é menor que o valor

estipulado, a saida max. pode ser menor que o valor estipulado.

D. A corrente ndo estd estabilizando quando a maquina estad operando:
Isto tem a ver com fatores como os seguintes:

1. Avoltagem da rede elétrica mudou.

2. Hainterferéncia danosa da rede elétrica ou de outro equipamento.

E. O bastdao queimou:
O pulso esta muito alto, o que leva a sobreaguecimento do bastao.
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F\ Quando solda aluminio, ndo se pode quebrar o filme oxidado:

1. Valor de solda errado
2+ Pulso muito baixo
3. MOSFET do inversor duplo quebrado

FALHA TECNICA

®

WSE 200AC/DC

Falhas

Métodos Resolviveis

1.0 indicador de poténcia
ndo acende, a ventoinha
ndo trabalha e ndo ha
saida de solda

1. O interruptor de poténcia ndo funciona.

2. Cheque se a rede elétrica (a qual o cabo de entrada esta conectado) esta
funcionando.
Cheque se o cabo de entrada estd fora do circuito.

2.0 indicador de poténcia
estd aceso,
ndo funciona ou da vdrias
voltas, ndo ha saida de
solda

a ventoinha

1. Talvez a conexdo errada a poténcia 330v deixou a maquina em circuito de
protec¢do, conecte a poténcia de 220v e opera a maquina novamente.

2. A poténcia de 220v ndo é estavel (o cabo de entrada é muito fino) ou o cabo de
entrada conectado a rede elétrica deixou a maquina em circuito de protegao.
Adicione a sec¢do do cabo e aperte o conector de entrada firmemente. Feche a
maquina por 2-3 minutos entdo abra-a novamente.

3. O cabo estd folgado em relagao ao painel do interruptor de energia, aperte-o
novamente.

4. Lligar e desligar o interruptor de energia constantemente em pouco tempo
deixou a maquina em circuito de prote¢do. Feche a maquina por 2-3 minutos
entdo abra-a novamente.

5. Orelé de 24v do circuito principal do painel de energia ndo estad préoximo ou foi

danificado. Cheque a fonte de energia e o relé. Se o relé foi danificado, substitua-o

com um do mesmo modelo.

3. A ventoinha funciona, o
indicador ndo esta aceso e
o som do HF do manuseio
do arco ndo pode ser
ouvido, a soldagem limpa
nao pode iniciar o arco.

1. Eletrodos positivos e negativos da voltagem do componente de inser¢do VH-07
devem estar cerca de DC308v do painel de energia para o quadro MOS.

(1) Se o circuito estiver quebrado e a ponte de silicone tem pouco contato.

(2) Se algum dos quatro altos eletroliticos (cerca de 470UF/450V) do capacitor

do painel de energia esta fazendo.

2. Ha um indicador verde na poténcia auxiliar do quadro MOS, se ele ndo estiver
ligado, a poténcia auxiliar ndo esta funcionando. Cheque ponto faltante e contate o
vendedor.
3.Cheque se os conectores estdo com baixo contato.
4.Cheque o circuito de controle e descura as razdes ou contate o vendedor.

5.Cheque se o cabo de controle do magarico esta quebrado.

4.Indicador de
anormalidade ndo liga,
som do HF do manuseio
do arco pode ser ouvido,
mas ha saida de solda.

1. Cheque se o cabo do magarico estd quebrado.

2. Cheque se o fio terra estd quebrado ou conectado a peca de soldagem.

3. O terminal de saida do eletrodo positivo ou 0 macarico elétrico estd folgado em
relacdo ao entremeio da maquina.

- 12 -




5. Indicador de
anormalidade ndo acende,
som do HF do manuseio
do arco n3ao pode ser
ouvido, a soldagem limpa
pode acionar o arco.

1. O cabo primario do transformador do acionador do arco nado estd conectado ao
painel de energia firmemente, aperte-o novamente.

2. A extremidade de acionamento do arco estd oxidada ou longe, dé uma boa
polida ou mude em aproximadamente 1mm da extremidade.

3. Interruptor (bastdo/solda do arco de argonio) esta danificado, substitua-o.

4. Algum dos componentes do circuito HF de acionamento do arco estd
danificado, descubra e substitua-o.

6. 0
anormalidade esta aceso
ndo had saida de

indicador de

mas,
solda.

1. Talvez seja a protecdo contra sobreaquecimento, favor fechar a maquina
primeiro, entdo abrir a maquina novamente depois que o indicador de
anormalidade estiver desligado.

2. Talvez seja a protecdo contra sobreaquecimento, espere por 2-3 minutos (a
solda com arco de argbnio ndo tem funcdo de protecdo contra
sobreaquecimento).

3. Talvez o circuito inversor tenha falhado, favor puxar o plugue de energia do
transformador principal o qual estd no quadro MOS (inser¢do VH-07 a qual esta
perto da ventoinha) entdo abrir a maquina novamente.

(1) Se o indicador de anormalidade ainda estiver aceso, feche a maquina,
puxe o plugue de energia da fonte de energia do acionamento do arco HF

(o qual esta perto da inser¢do VN-07 da ventoinha), entdo abra a maquina:

a. Se o indicador de anormalidade ainda estiver aceso algum campo do
guadro do MOS esta danificado, descubra e substitua-o com o
mesmo modelo.

b. Se o indicador de anormalidade ndo estiver aceso, o circuito do
transformador de HF de acionamento do arco estd danificado,
substitua-o.

(2) Se oindicador de anormalidade n3do estiver aceso,

a. Talvez o transformador do quadro do meio estd danificado, meca o
volume da indugdo e o volume Q do transformador principal pela
ponte de indugdo (L=0,9-1,6mH Q>35). Se o volume estiver muito
baixo, favor substitui-lo.

b. Talvez tubo retificador secundadrio do transformador estd
danificado,descubra as falhas e substitua o tubo retificador com o
mesmo modelo.

4 Talvez o circuito de retorno esteja quebrado.

7.Quando se solda
aluminio, ndao se pode
qguebrar o filme oxidado

1. Valor de solda errado
2. Pulso muito baixo
3. Inversor duplo MOSFET quebrado

8. Bastdo esta queimado

O pulso esta muito alto, reduza-o.

FALHA TECNICA

WSME 250AC/DC. WSME 315AC/DC

| Falhas ‘

Métodos Resolviveis
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1. Certifique-se que o interruptor de ar esta fechado.
] o2 Certifique-se que a rede elétrica do cabo de saida pode suprir energia.
1A ventoinha ndo | 3 Make sure electrify wire net of output cable can supply power .
funciona e a tela| 4. Algum dos resistores de calor variavel (quatro) do painel de energia estd
numérica n3o estd danificado, quando isso ocorrer, o relé geral DC24v estd aberto ou os conectores
indicando.  n3o  ha tém pouco contado.
! 5. O painel de energia (quadro de fundo) esta danificado, a voltagem DC537v pode
saida de solda. ser a de saida.
5. O painel de controle da poténcia auxiliar estd com falha.
2.A ventoinha
funciona, o indicador
de anormalidade nio 1. Cheque se todos os tipos de cabos do entremeio da maquina estdo com pouco
3 5o ha contato.
esta aceso, ndo ha 2. Haalguma falha no painel de controle, descubra a razdo e contate o vendedor.
som do HF do acionar | 3, O cabo de controle do macarico estd quebrado.
do arco, soldagem
por arco limpa nao
pode acionar o arco.
3. O indicador de | 1. O cabo do magarico esta quebrado.
. ~ | 2. Ofioterra estd quebrado ou ndo conectado a peca de soldagem.
anormalidade nao
3. O terminal do eletrodo positivo ou o terminal elétrico do macarico esta folgado

estd aceso, o som do
HF do acionar do arco
pode ser ouvido, ndo

ha saida de solda.

em relagdo ao entremeio da maquina.

4. O

anormalidade

indicador de
nao
estd aceso, ndo ha
som do HF do acionar
do arco, soldagem
limpa pode acionar o

arco.

3.
4.

O cabo primario do transformador do acionamento do arco nao estd conectado
ao painel de acionamento do arco confiavelmente, aperte-o novamente.

A extremidade de acionamento do arco esta oxidada ou muito longe, dé uma boa
polida ou mude-a em 1mm em relagdo a extremidade de acionamento do arco.

O interruptor (bastdo/ soldagem por arco de argbnio) esta danificado, substitua-o.

Algum componente do circuito HF de acionamento do arco estd danificado,

descubra e substitua-o.

5.0 indicador de

anormalidade esta
aceso e ndo ha saida

de solda.

Talvez seja a prote¢do contra sobreaquecimento, favor fechar a maquina primeiro,
entdo abrir a maquina novamente depois que o indicador de anormalidade
estiver desligado.

Talvez seja a protegdo contra sobreaquecimento, espere por 2-3 minutos (a solda
com arco de argbnio ndo tem fungdo de protecdo contra sobreaquecimento).
Talvez o circuito inversor tenha falhado, favor puxar o plugue de energia do
transformador principal o qual estd no quadro MOS (inser¢do VH-07 a qual esta
perto da ventoinha) entdo abrir a maquina novamente.

(1) Se o indicador de anormalidade ainda estiver aceso, feche a
maquina, puxe o plugue de energia da fonte do HF do acionador
do arco (o qual esta proximo da inser¢do VH-07 da ventoinha),
entdo abra a maquina:

a. Se o indicador de anormalidade ainda estiver aceso, algum
campo do quadro de MOS estd danificado, descubra e
substitua-o pelo mesmo modelo.

b. Se o indicador de anormalidade n3o estd aceso, o
transformador da parte superior do circuito HF de
acionamento do arco esta danificado, substitua-o.
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(2) Se oindicador de anormalidade n3o estiver aceso,

a. Talvez o transformador do quadro do meio esta danificado,
me¢a o volume de inducdo e o volume Q do transformador
principal pela ponte de inducao.

Indugdo primaria e volume Q do transformador principal
TIG250 L=0,9-1,6mH Q>35.
Inducdo primaria e volume Q do transformador principal
TIG400 L=1,2-2,0mH Q>35 .

b. Talvez o tubo retificador secundario do transformador esta
danificado, descubra e substitua o tubo retificador com o
mesmo modelo.

4. Talvez o circuito de retorno esteja quebrado.

6. Bastdo estd
gueimado

O pulso estd muito alto, reduza-o.

7.Quando se solda
aluminio, ndo se pode
quebrar o filme
oxidado

1. Valor de solda errado
2. Pulso muito baixo
3. Inversor duplo MOSFET quebrado

Termo de garantia
A NTS do Brasil concede garantia contra qualquer defeito de fabricacdo aplicavel nas
seguintes condicoes:

1. O inicio da vigéncia da garantia ocorre na data de emissdao da nota fiscal de

venda do produto em questao.

2. O prazo de vigéncia da garantia é de 3 meses para uso profissional e 6

meses para uso residencial, contados a partir da data da emissdo da nota

fiscal.

A garantia ndo se aplica caso o produto seja utilizado em escala industrial
(intensivamente) e se restringe exclusivamente a substituicdo e conserto gratuito
das pecas defeituosas do equipamento.
Garanta sua garantia!
Preencha corretamente o Certificado de Garantia do produto, pois sem este a garantia
nao sera concedida.
Regras gerais de garantia
Qualquer anormalidade devera ser reportada imediatamente a assisténcia técnica
autorizada, pois a negligencia de uma imperfeicdo, por falta de aviso e revisao,
certamente acarretara em outros danos, os quais ndo poderemos assistir e,
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também, nos obrigard a extinguir a garantia. E de responsabilidade do agente da
assisténcia técnica a substituicdo de pecas e a execugao de reparos em sua oficina.
O agente também serd responsdvel por definir se os reparos e substituicdes
necessarios estdo cobertos ou nao pela garantia.
Itens nao cobertos pela garantia:
1. Oleo lubrificante, bateria, graxa, combustiveis etc.;
2. Deslocamento de pessoal ou despesas de deslocamento do produto até o
posto de assisténcia técnica .
3. Danos causados por fenémenos da natureza;
4. Danos pessoais ou materiais do comprador ou terceiros;
5. Manutencgdes rotineiras, como:
5.1 Limpeza do carburador, lavagem, lubrificacdo, verificacdes, ajustes,
regulagens, etc.;
5.2 Pecgas que requerem manuteng¢do corriqueira, como: elemento de filtro
de ar, vela de ignicdo, lonas e pastilhas de freio, juntas, lampadas,
disjuntores, cabos e baterias;

6.Pecas de desgaste alto, como: rodas, camaras de ar, amortecedores, discos de
friccdo, corrente, cora, rolamento, entre outros.
7.Defeitos de pintura ocasionados pelas intempéries, alteracdo de cor em cromados,
aplicacdo de produtos quimicos (combustiveis ou produtos ndo recomendados pela
NTS do Brasil), efeitos de maresia ou corrosdo;
8. Defeitos oriundos de acidentes, casos fortuitos ou de desuso prolongado.
9. Substituicao do equipamento, motor ou conjuntos.
10. Arranhdes, trincas, fissuras ou qualquer outro tipo de dano causado ao
equipamento em razao da movimentacgao, transporte ou estocagem.
11. Defeitos e danos no sistema elétrico, eletrénico ou mecanico do equipamento
oriundo da instalacdao de componentes ou acessérios nao recomendados pela NTS do
Brasil.
12. Danos causados pela oscilagdo da rede elétrica.
13. Avaria decorrente do uso de tensdo diferente da qual o produto foi criado.
Atencao:
Entende-se por manutencdes rotineiras, as substituicdes de pecas e componentes em
razao do desgaste natural. Estdao cobertas pela garantia, no entanto, as pec¢as que
comprovadamente apresentarem defeito de fabricacao ou fadiga anormal de material.
Extingao da garantia:
A garantia sera automaticamente extinta se:

1. RevisOes e manutenc¢des periddicas ndao forem realizadas;

2. O equipamento ndo for usado adequadamente (sobrecargas, acidentes etc.)

3. O equipamento for utilizado para outros fins ou instalado de modo ndo

apresentado no manual de instrugdes.

4. O equipamento for reparado por oficinas ndo autorizadas pela NTS do Brasil.
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O tipo de combustivel ou lubrificante especificados ndo forem utilizados,
misturado incorretamente (motores de 2 tempos).

As pecas originais forem substituidas/modificadas por outras ndo fornecidas
pela NTS.

A estrutura técnica ou mecanica for modificada sem previa autoriza¢ao da NTS
do Brasil.

O prazo de validade estiver expirado.

O equipamento for usado para fins industriais, comerciais, de aluguel ou de

uso intensivo.

CERTIFICADO DE GARANTIA

A NTS DO BRASIL COMERCIO E SERVICOS DE MACQUINAS E FERRAMENTAS LTDA. garante este
produto nas condigcdes expressas no Termo de Garantia abaixo.

Mo caso de garantia, este Certificado deve ser entregue junto com a nota fiscal e seu produto

na assisténcia técnica.

PRODUTO

N*® DE SERIE N® DA NOTA FISCAL DE COMPRA

|

J

(S S

TELEFOME DE CONTATO E-MAIL

1

98]

CEP

CIDADE UF

e —

J 1 ) | l

REVENDEDOR VENDEDOR

p—

I ]

RECIBO DE ENTREGA TECNICA

/e

eclaro gue recebi este produto completo e que efetusi a leitura do manual de instrugdes

antes de opera-lo.

ASSIMNATURA DO CLIENTE

~

DATA

—
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TERMO DE GARANTIA

A NTS DO BRASIL COMERCIO E SERVICOS DE MAQUINAS E FERRAMENTAS LTDA.,
assegura ao proprietario do produto, garantia contra falha material e humana a
producdo pelo prazo constante no manual de instrugdes a contar da data da nota
fiscal de compra do primeiro cliente/usuario.
A garantia ndao se aplica caso o produto seja utilizado em escala industrial
(intensivamente) e se restringe exclusivamente a substituicdo e conserto gratuito das
pecas defeituosas do equipamento.
Regras gerais de garantia
Qualquer anormalidade devera ser reportada imediatamente a assisténcia técnica
autorizada, pois a negligencia de uma imperfeicdo, por falta de aviso e revisao,
certamente acarretard em outros danos, os quais ndo poderemos assistir e, também,
nos obrigard a extinguir a garantia. E de responsabilidade do agente da assisténcia
técnica a substituicdo de pecas e a execucdo de reparos em sua oficina. O agente
também serd responsdvel por definir se os reparos e substituicdes necessarios estdo
cobertos ou ndo pela garantia.
Itens nao cobertos pela garantia:
6. Oleo lubrificante, bateria, graxa, combustiveis etc.;
7. Deslocamento de pessoal ou despesas de deslocamento do produto até o posto

de assisténcia técnica.

Danos causados por fenOmenos da natureza;

Danos pessoais ou materiais do comprador ou terceiros;

10. Manutengdes rotineiras, como:

10.1 Limpeza do carburador, lavagem, lubrificacdo, verificacdes, ajustes,
regulagens, etc.;

10.2 Pegas que requerem manutencgao corriqueira, como: elemento de filtro de
ar, vela de ignigdo, lonas e pastilhas de freio, juntas, lampadas, disjuntores,
cabos e baterias;

6.Pecas de desgaste alto, como: rodas, camaras de ar, amortecedores, discos de
friccdo, corrente, cora, rolamento, entre outros.

7.Defeitos de pintura ocasionados pelas intempéries, alteracao de cor em cromados,
aplicacdo de produtos quimicos (combustiveis ou produtos ndo recomendados pela
NTS do Brasil), efeitos de maresia ou corrosao;

8. Defeitos oriundos de acidentes, casos fortuitos ou de desuso prolongado.

9. Substituicdo do equipamento, motor ou conjuntos.

10. Arranhdes, trincas, fissuras ou qualquer outro tipo de dano causado ao
equipamento em razao da movimentacgao, transporte ou estocagem.

11. Defeitos e danos no sistema elétrico, eletrénico ou mecanico do equipamento
oriundo da instalacdo de componentes ou acessérios ndo recomendados pela NTS do
Brasil.

12. Danos causados pela oscilagdo da rede elétrica.

13. Avaria decorrente do uso de tensdo diferente da qual o produto foi criado.

Atencao:
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Entende-se por manutencgGes rotineiras, as substituicdes de pegas e componentes em

razao do desgaste natural. Estdao cobertas pela garantia, no entanto, as pegas que

comprovadamente apresentarem defeito de fabricagcao ou fadiga anormal de material.

Extingao da garantia:

A garantia serd automaticamente extinta se:

10. RevisGes e manutencdes periddicas ndao forem realizadas;

11. O equipamento ndo for usado adequadamente (sobrecargas, acidentes etc.)

12. 0 equipamento for utilizado para outros fins ou instalado de modo nao
apresentado no manual de instrugdes.

13. O equipamento for reparado por oficinas ndo autorizadas pela NTS do Brasil.

14. 0 tipo de combustivel ou lubrificante especificados nao forem utilizados,
misturado incorretamente (motores de 2 tempos).

15. As pecas originais forem substituidas/modificadas por outras ndo fornecidas pela
NTS.

16. A estrutura técnica ou mecanica for modificada sem previa autorizacdo da NTS do
Brasil.

17. O prazo de validade estiver expirado.

18. O equipamento for usado para fins industriais, comerciais, de aluguel ou de uso

intensivo.

IMPORTANTE
Guarde este Certificado em local seguro, apresentando-o junto com a nota fiscal de
compra quando necessitar de assisténcia técnica.
Eventuais despesas de transporte entre domicilio e Assistencia Técnica e outras que se
facam necessarias correrdo por conta do cliente/usuario do produto.
Exija do seu revendedor o completo preenchimento deste certificado.
Ao solicitar pecas de reposicdo, informe sempre o modelo de seu equipamento.
O tempo de garantia descrito na secdo Termo de Garantia do Manual de Instrucdes se
limita ao primeiro proprietario, o qual devera comprovar esta condi¢do com a exibicao
da nota fiscal de compra devidamente preenchida e sem rasuras.
As substituicdes ou reparos feitos durante o periodo de garantia ndo acarretam a
prorrogacdo do prazo de validade da mesma, sendo esta contada sempre a partir da
data de compra.

Importado e distribuido por:
NTS DO BRASIL COMERCIO E SERVICOS DE MAQUINAS E FERRAMENTAS LTDA.
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